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บทท่ี 4 
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
4.1 การคัดกรองผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจากการเปล่ียนแปลงฯ  
 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ เป็นการเปลี่ยนแปลงเฉพาะการขอติดตั้งเซลล์
แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคาอาคาร Copper WIRE PLANT AND WAREHOUSE ของโครงการ
โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด มีกำลังผลิตไฟฟ้าติดตั้ง
รวม 359.40 KWdc โดยไฟฟ้าท่ีผลิตได้ท้ังหมดจะใช้ภายในโครงการฯ เท่าน้ัน โดยไม่ส่งผลต่อการเพ่ิมกำลัง
การผลิตลวดทองแดง ท่ีเป็นกิจกรรมหลักของโครงการ รวมถึงการติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์ของโครงการจะ
ดำเนินการบนหลังคาอาคาร จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการใช้ประโยชน์ท่ีดินแต่อย่างใด อีกท้ังพลังงานแสงอาทิตย์
เป็นพลังงานสะอาด ซ่ึงไม่จำเป็นต้องอาศัยเช้ือเพลิงใด ๆ 
 
 จากการเปลี่ยนแปลงข ้างต ้น บริษ ัทท ี่ปร ึกษาได ้ค ัดกรองและกำหนดขอบเขตในการ
ประเมินผลกระทบด้านต่าง ๆ ท่ีอาจเปลี่ยนแปลงไปจากรายละเอียดโครงการเดิมและส่งผลกระทบในเชิง
ลบ (-) ทั้งนี้ กิจกรรมการก่อสร้างเป็นการปรับปรุงพ้ืนท่ีบนหลังคาเพ่ือติดต้ังแผงเซลล์แสงอาทิตย์เป็นส่วน
ใหญ่ แต่อย่างไรก็ตามโครงการขอเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ท่ีดินบริเวณพ้ืนท่ีสีเขียวด้านข้างของอาคาร 
Automobile Wire Plant Factory เป็นพื้นที่ก่อสร้างอาคารอินเวอร์เตอร์และระบบน้ำใช้สำหรับล้างแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ ขนาด 130.46 ตารางเมตร และเปลี่ยนพ้ืนที่ว่างสำหรับการพัฒนาในอนาคตอีกประมาณ 
9.00 ตารางเมตร เป็นพื้นที่เก็บกากของเสียประเภทแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ/ชำรุด โดยไม่มีการ
ก่อสร้างฐานรากหรือโครงสร้างอาคารผลิตเพ่ิมเติมแต่อย่างใด 
 
 อย่างไรก็ตาม เพื่อให้การศึกษาผลกระทบจากโครงการมีความครอบคลุมถึงผลกระทบ
ข้างเคียงอื่น ๆ ที่อาจเกิดขึ้น บริษัทที่ปรึกษาจึงได้ทบทวนข้อมูลโครงการลักษณะเดียวกัน โดยพิจารณา
ประเด็นที่ต้องศึกษาทบทวนผลกระทบของโครงการประกอบด้วย ระยะก่อสร้าง ระยะดำเนินการ และ
ระยะรื้อถอนเพื่อนำไปสู่ปรับปรุงมาตรการป้องกัน แก้ไข และติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
จากกิจกรรมการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคา โดยสามารถสรุปประเด็นที่ต้องศึกษาดัง
ตารางท่ี 4.1-1 ได้แก่ ด้านเสียง ด้านคุณภาพน้ำ ด้านการจัดการกากของเสีย และด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย มีรายละเอียดดังน้ี 
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ตารางท่ี 4.1-1 
ประเด็นผลกระทบจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 
ประเด็นผลกระทบ ระยะก่อสร้าง ระยะดําเนินการ ระยะร้ือถอน

1. ทางกายภาพ  
 - ภูมิประเทศ ธรณีวิทยา และทรัพยากร
ดิน 

  
 

 - คุณภาพอากาศ    
 - เสียง    
 - คุณภาพน้ำ    
2. ทางชีวภาพ  
 - ทรัพยากรชีวภาพบนบก    
 - ทรัพยากรชีวภาพในน้ำ    
3. คุณค่าการใช้ประโยชน์มนุษย์  
 - การใช้ประโยชน์ท่ีดิน    
 - คมนาคมขนส่ง    
 - การใช้น้ำ    
 - การใช้ไฟฟ้า    
 - กากของเสีย    
 - การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม    
4. คุณค่าคุณภาพชีวิต  
 - สภาพสังคม-เศรษฐกิจ    

- อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
 - สาธารณสุข    
 - สุนทรียภาพ    
หมายเหตุ:  หมายถึง  ทำการศึกษาเพ่ือประเมินผลกระทบ 

   หมายถึง  ไม่ประเมินผลกระทบ 
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4.2 การประเมินผลกระทบและมาตรการฯ ท่ีเปล่ียนแปลง 
 
4.2.1 ผลกระทบด้านเสียง 
 ผลกระทบด้านเสียงจะเกิดขึ้นในกิจกรรมระยะก่อสร้าง ซึ่งเกิดจากการการปรับปรุงโครงสร้าง
หลังคาอาคารและเกิดจากการติดตั้งอุปกรณ์ต่าง ๆ สำหรับระยะรื้อถอนและระยะดำเนินการจะไม่มี
แหล่งกำเนิดที่ก่อให้เกิดเสียงแต่อย่างใด เนื่องจากมีเพียงกิจกรรมการล้างทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์เท่าน้ัน ดังน้ันโครงการจึงทำการประมินผลกระทบด้านเสียงในช่วงก่อสร้างเท่าน้ัน 
 
 (1) แหล่งกําเนิดเสียง  
  เสียงดังจากกิจกรรมการก่อสร้างเนื่องจากการทำงานของเครื่องจักรที่มีค่าระดับเสียง
สูงสุด คือ กิจกรรมการเก็บงานและงานตกแต่ง ซึ่งมีค่าระดบัเสียงเท่ากับ 84 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 
15 เมตร ซึ่งเป็นเครื่องจักรที่เกี่ยวข้องกับงานฐานรากที่โครงการเลือกใช้ กำหนดให้ดำเนินการเฉพาะ
ช่วงเวลา 08.00-17.00 น. เท่านั้น และเสียงดังที่เกิดจากการทำงานของเครื่องจักรในการก่อสร้าง จาก
แผนการก่อสร้างของโครงการ สามารถจำแนกระดับเสียงที่เกิดขึ้นในแต่ละกิจกรรมการก่อสร้างที่
ระยะห่าง 15 เมตร โดยอ้างอิงจาก U.S. EPA, 1996. ดังแสดงในตารางท่ี 4.2.1-1 
 

ตารางท่ี 4.2.1-1 
ระดับความดังของเสียงท่ีเกิดข้ึนในช่วงก่อสร้าง 

 
กิจกรรม ค่าระดับเสียง dB (A) 

การปรับปรุงโครงสร้างหลังคา 79 
การติดต้ังโครงสร้าง 80 
การเก็บงานและงานตกแต่ง 84 
ท่ีมา: Canter Larry, EnvironmentallmpactAssesment McGraw Hill, lnc, 1977  
 (วัดท่ีระยะ 15 เมตร จากจุดกำเนิดเสียง) 
 
 (2) จุดสังเกต (ผู้ท่ีอาจได้รับผลกระทบ) และผลการตรวจวัดเสียง 
  จุดสังเกตท่ีใช้ในการประเมินผลกระทบและเป็นพื้นท่ีอ่อนไหวท่ีอยู่ใกล้เคียงโครงการมาก
ที่สุด คือ บ้านห้วยไข่เน่า โดยมีระยะห่างจากโครงการเป็นระยะทางประมาณ 5,650 เมตร ทั้งนี้ ในการ
ประเมินผลกระทบด้านเสียง บริษัทที่ปรึกษาได้รวบรวมผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ของ
โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง ระหว่างวันท่ี 10-17 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 เป็นตัวแทนระดบัเสียงทั่วไป
ในบริเวณพื้นที่ศึกษา ดังแสดงในตารางท่ี 2.3.2-1 ในบทท่ี 2 โดยค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 
ช่ัวโมง) สูงสุดเท่ากับ 55.5 เดซิเบล (เอ) 
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 (3) ข้ันตอนการประเมินผลกระทบ  
  รายละเอียดการประเมินค่าระดับเสียงท่ัวไปในช่วงก่อสร้าง  
  1) การลดทอนเน่ืองจากระยะทาง 
   ระดับเสียงท่ีชุมชนได้รับภายหลังจากถูกลดทอนลงตามระยะทาง คำนวณจากสมการ 
 
   Lp2 = Lp1 - 20 log R2/R1 
    
   โดยท่ี Lp2  =ระดับเสียงท่ีต้องการทราบท่ีระยะทาง R2 (เดซิเบล (เอ)) 
     Lp1  = ระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดท่ีระยะทาง R1 (เดซิเบล (เอ)) 
     R2, R1= ระยะทางระหว่างแหล่งกำเนิดเสียงกับบริเวณท่ีต้องการทราบ (เมตร) 
 
   ผลการคำนวณค่าระดับเสียงจากโครงการที่ถูกลดทอนตามระยะทางที่แพร่มาถึง
บ้านห้วยไข่เน่า จากกิจกรรมของโครงการช่วงก่อสร้างเท่ากับ 32.5 เดซิเบล (เอ) 
 
  2) การลดทอนเน่ืองจากสิ่งกีดขวาง 
   จากผลการประเมินระดับเสียงข้างต้น เป็นการประเมินระดับเสียงจากแหล่งกำเนิด
โดยไม่มีส ิ่งกีดขวางใด ๆ แต่ในสภาพความเป็นจริงแหล่งกำเนิดเสียงดังในช่วงดำเนินการทุกแหล่ง 
จะต้ังอยู่ภายในบริเวณพ้ืนท่ีโรงงาน ซึ่งมีอาคารโรงงานและสิ่งปลูกสร้างต่าง ๆ โดยรอบเป็นสิ่งกีดขวาง ซึ่ง
จ าก เอ กส ารอ ้างอ ิง  Beranek, L.L., Noise and Vibration Control Engineering, Principle and 
Applications, 1992, p-122 พบว่าอาคารและสิ่งปลูกสร้าง สามารถลดทอนระดับเสียงได้ประมาณ 5.0 
เดซิเบล (เอ) ดังนั้น ระดับเสียงที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมของโครงการที่ออกสู่สิ่งแวดล้อมภายนอกจึงถูก
ลดทอนโดยอาคารโรงงานดังน้ี 
 
   ระดับเสียงจากโครงการท่ีจุดสังเกต = ระดับเสียงของเคร่ืองจักร – ค่าการลดทอน 
         = 32.5 - 5.0 
         = 27.5 เดซิเบล (เอ) 
 
  3) ระดับเสียงรวมท่ีเกิดข้ึนบริเวณผู้ไดร้ับผลกระทบ 
   ค่าระดับเสียงจากกิจกรรมของโครงการที่บ้านห้วยไข่เน่าภายหลังการถูกลดทอน
เนื่องจากระยะทางและสิ่งกีดขวางในช่วงก่อสร้าง มีค่าเท่ากับ 27.5 เดซิเบล (เอ) เมื่อรวมกับค่าระดับ
เสียงเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง สูงสุดท่ีได้จากการตรวจวัด พบว่า ณ จุดตรวจวัดบริเวณบ้านห้วยไข่เน่า เท่ากับ 55.5 
เดซิเบล (เอ) โดยใช้สมการในการรวมเสียง ดังน้ี 
 
     Lรวม  =  
 
      = 10 log (10 27.5/10 + 10 55.5/10) 
      = 55.5 เดซิเบล (เอ) 




n

1i

Li/1010log  10
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   จากการคำนวณระดับเสียงรวมที่เกิดจากกิจกรรมในช่วงก่อสร้างจะส่งผลให้ระดับ
เสียงรวมบริเวณบ้านห้วยไข่เน่า มีค่าเดิมคือ 55.5 เดซิเบล (เอ) ทั้งนี้ เมื่อเปรียบเทียบกับประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป
ที่กำหนดให้ค่าระดับเสียง 24 ชั่วโมง จะต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) นั้น พบว่า ระดับเสียงรวมที่เกิดขึ้น
ในช่วงก่อสร้าง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยู่ในระดับต่ำ 
 
   อย่างไรก็ตามกิจกรรมก่อสร้างของโครงการ เป็นการวางโครงสร้างและติดตั้งแผง
เซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคา ซึ่งใช้ระยะเวลาสั้น ๆ ทั้งนี้ โครงการได้กำหนดมาตรการป้องกันผลกระทบ
ด้านเสียงไว้เรียบร้อยแล้ว 
 
4.2.2 ผลกระทบด้านคุณภาพนํ้า 
 
 (1) ระยะก่อสร้าง 
  น้ำเสียท่ีเกิดขึ้นในช่วงก่อสร้างสามารถจำแนกตามลักษณะกิจกรรมได้ 2 ประเภท ได้แก่ 
น้ำเสียจากการอุปโภคของคนงานก่อสร้าง และน้ำเสียจากกิจกรรมการก่อสร้าง ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1) นํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง 
   น้ำเสียที่เกิดขึ้น ประกอบด้วย การชำระล้างต่าง ๆ รวมทั้งน้ำที่เกิดจากการใช้ 
ห้องส้วม มีปริมาณประมาณ 4.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คำนวณจากร้อยละ 80 ของอัตราการใช้น้ำ 100 ลิตร/
คน/วัน x จำนวนคนงาน 50 คน (เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 2550)) โดยในช่วงก่อสร้างโครงการ มีการใช้
ระบบบำบัดน้ำเสียร่วมกับโครงการปัจจุบัน 
 
  2) นํ้าใช้สําหรับกิจกรรมการก่อสร้าง 
   น้ำเสียจากกิจกรรมก่อสร้างประมาณไม่เกิน 1.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยจะเป็นน้ำ
สำหรับทำความสะอาดเครื่องมือและอุปกรณ์ระหว่างการก่อสร้าง  
 
  น้ำเสียที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้างมีปริมาณน้อยมาก โดยน้ำเสียท่ีเกิดขึ้นในส่วนนี้ จะถูก
รวบรวมนำไปยังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการดังน้ันผลกระทบจึงอยู่ในระดับต่ำ 
 
 (2) ระยะดาํเนินการ 
  การดำเนินการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนพื้นดิน มีน้ำเสียเกิดขึ้นจากการล้าง
ทำความสะอาดแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์เท่านั้น โดยโครงการใช้น้ำดิบและน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ คาดว่าจะมีปริมาณน้ำเสียจากการทำความสะอาดแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณไม่เกิน 3.24 
ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง ซึ่งดำเนินการเฉลี่ยประมาณปีละ 3 ครั้ง ซึ่งน้ำเสียที่เกิดขึ้นมิได้เป็นน้ำที่มีความ
สกปรกและไม่มีสารเคมีอันตรายแต่อย่างใด โดยน้ำล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ไหลลงสู่รางระบายน้ำฝนท่ีมี
อยู่เดิมของโครงการซึ่งมีศักยภาพเพียงพอในการรองน้ำจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ หลังจากนั้นจะ
ระบาย รวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอมตะซิตี้ ต่อไป สำหรับน้ำเสียจากพนักงาน
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ของโครงการซี่งเป็นวิศวกรไฟฟ้าของโรงงาน จะปฏิบัติงานอยู่ภายในโครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง 
จำกัด ที่มีการใช้สาธารณูปโภคต่างๆ ร่วมกันอยู่แล้ว ยกเว้นในช่วงการซ่อมบำรุงและล้างทำความสะอาดแผง
เซลล์แสงอาทิตย์จะมีผู้รับเหมาเข้ามาปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีโครงการประมาณ 10 คน/วัน โดยมีปริมาณการใช้น้ำ
จากการอุปโภคบริโภคของผู้รับเหมาประมาณ 1.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยจะใช้ห้องน้ำห้องส้วมร่วมกับโครงการ
ปัจจุบัน ซ่ึงเพียงพอต่อการใช้งานสำหรับผู้รับเหมา โดยจะทำการบำบัดด้วยระบบบำบัดน้ำเสียแบบสำเร็จรูปของ
โครงการปัจจุบัน ส่วนน้ำท้ิงจากการล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีเกิดข้ึน ประมาณ 2.59 ลูกบาศก์
เมตร/คร้ัง เฉพาะส่วนท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของโรงงานผลิตลวดทองแดง และน้ำทิ้งจากระบบผลิตไฟฟ้า
พลังงานแสงอาทิตย์สำหรับโรงงานอ่ืน ๆ ประมาณ 13.81 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง ดังน้ันในช่วงการซ่อมบำรุงและทำ
ความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์มีปริมาณน้ำท้ิงเกิดข้ึน 20.40 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง โดยมีลักษณะเป็นน้ำเสีย
ปนเป้ือนตะกอนฝุ่นและมิได้เป็นน้ำท้ิงท่ีมีความสกปรกหรือไม่มีสารเคมีอันตรายแต่อย่างใด ในขณะทำความ
สะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดต้ังบนหลังคาน้ัน น้ำระบายท้ิงดังกล่าวจะไหลจากหลังคาลงรางระบายน้ำ
แบบเปิดภายในพ้ืนท่ีโครงการ ก่อนระบายออกสู่รางระบายน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ต่อไป 
ท้ังน้ี นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง จะต้องหน่วงน้ำฝนท่ีตกในพ้ืนท่ีโครงการไว้อย่างน้อย 3 ช่ัวโมง หรือคิด
เป็นปริมาณประมาณ 4,526,564 ลูกบาศก์เมตร (ค่าความเข้มฝน (I) 115 มิลลิเมตร/ช่ัวโมง และค่า C ของพ้ืนท่ี
พัฒนาโครงการ 0.7) ซึ่งนิคมฯ ได้จัดเตรียมบ่อหน่วงน้ำและอ่างเก็บน้ำดิบไว้ จำนวน 11 บ่อ ความจุรวม 
5,806,123 ลูกบาศก์เมตร ดังตารางท่ี 4.2.2-1 สำหรับการระบายน้ำฝนในพ้ืนท่ีโครงการน้ัน จากข้อมูลระบบ
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง พบว่าตำแหน่งท่ีต้ังของโครงการอยู่ในพ้ืนท่ีย่อย AH2/2 และ
ระบายน้ำจากพ้ืนท่ีย่อยน้ีไปหน่วงยังบ่อหน่วงน้ำ 2B ความจุ 460,110 ลูกบาศก์เมตร ไว้สำหรับโรงงานท่ีต้ังใน
บริเวณดังกล่าวเรียบร้อยแล้ว ข้อมูลพ้ืนท่ีย่อยของโครงการและบ่อหน่วงน้ำของนิคมฯ ได้สรุปไว้ในตารางที่ 
4.2.2-2 
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ตารางที่ 4.2.2-1 
คํานวณหาปริมาตรบ่อหน่วงน้ําที่ต้องการของโครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566 
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ตารางที่ 4.2.2-2 
คํานวณปริมาตรบ่อหน่วงน้ํา ของโครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ที่มา : บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด, 2566 
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จากข้อมูลของพื้นที่ย่อย AH2/2 มีพื้นที่รวม 1,139.61 ไร่ (1,823,376 ตารางเมตร) 
และบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จำกัด มีพื้นที่ทั้งหมด 84.59 ไร่ โดยการคำนวณอัตรา
การระบายน้ำหลังมีโครงการ และการคำนวณปริมาณน้ำฝนที่ต้องหน่วง เมื่อนำไปเปรียบเทียบกับระบบ
ระบายน้ำของนิคมฯ ที่ได้จัดเตรียมไว้ พบว่าระบบระบายน้ำของนิคมฯ สามารถรองรับการระบายน้ำจาก
โครงการได้และบ่อหน่วงน้ำของนิคมฯ ก็มีปริมาตรความจุมากพอที่จะรองรับการหน่วงน้ำที่เกิดขึ้นจาก
โครงการได้ และจากการคำนวณปริมาณน้ำฝนท่ีตกภายในพ้ืนท่ีโครงการเท่ากับ 1.92 ลูกบาศก์เมตร/วินาที 
พบว่าปริมาณน้ำฝนที่ต้องหน่วงไว้ของโครงการเท่ากับ 20,736 ลูกบาศก์เมตร (6,912 x 3 ชั่วโมง) ซึ่ง
พื้นที่โครงการตั้งอยู่ในเขตพื้นที่ AH2/2 ที่นิคมฯ ได้มีการศึกษาออกแบบและจัดเตรียมบ่อหน่วงน้ำ 2B 
ขนาดความจุ 460,110 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับการหน่วงน้ำของพื้นที่ดังกล่าวไว้เรียบร้อยแล้ว ซึ่ง
พบว่าเพียงพอในการรองรับปริมาณน้ำฝนของพื้นที่โครงการและพื้นที่ข้างเคียง อย่างไรก็ตามโครงการจะ
ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ในช่วงที่ทำการปิดระบบเพื่อซ่อมบำรุง (Shutdown Plant) ซึ่ง
ช่วงเวลาดังกล่าวมีการใช้น้ำในกิจกรรมอื่นน้อย จึงไม่ส่งผลกระทบต่อระบบระบายน้ำของโครงการแต่
อย่างใด ดังน้ันผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจากกิจกรรมของโครงการจึงอยู่ในระดับต่ำ 
 
 (3) ศักยภาพของระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ใน
การรองรับนํ้าเสียจากโครงการ 
  ปัจจบุันน้ำเสียท่ีเกิดขึ้นในช่วงดำเนินการของโครงการเป็นน้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงานหลังผ่านการบำบัดเบื้องต้นแล้ว และน้ำเสียจากกระบวนการผลิตที่ส่วนใหญ่เป็นน้ำทิ้งจาก
ระบบน้ำหล่อเย็น ซ่ึงปริมาณน้ำเสียสูงสุดของโครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (โครงการระยะท่ี 3) มีปริมาณ 
204.50 ลูกบาศก์เมตร/วัน และเมื่อรวมกับปริมาณน้ำเสียจากโรงงานอื่น ๆ ภายในพื้นที่ของบริษัทฯ 
(โรงงานผลิตลวดทองแดง, โรงงานผลิตสายไฟอลูมิเนียมรถยนต์และพ้ืนท่ีระบบสาธารณูปโภคส่วนกลาง) มี
ปริมาณน้ำเสียรวมทั้งหมด 485.28 ลูกบาศก์เมตร/วัน ทั้งนี้เมื่อเปรียบเทียบกับปริมาณน้ำเสียในรายงาน
เปลี่ยนแปลงฯ EIA โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (คร้ังท่ี 2) พ.ศ. 2565 พบว่ามีปริมาณน้ำเสียที่จะระบาย
ลงสู่ท่อรวบรวมน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพื่อส่งไปบำบัดด้วยระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ประมาณ 484.28 ลูกบาศก์เมตร/วัน และภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ มีปริมาณน้ำเสีย
จากบริษัทฯ เพ่ิมข้ึนประมาณ 1.80 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รวมทุกโรงงานในบริษัทฯ) เน่ืองจากในช่วงการซ่อม
บำรุงและล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์มีผู้รับเหมาเข้ามาปฏิบัติงานประมาณ 10 คนและ
โรงงานผลิตลวดทองแดงมีการปรับข้อมูลปริมาณน้ำเสียใหม่จากการจัดทำรายงานเปล่ียนแปลงฯ โครงการผลิต
ลวดทองแดง (ครั้งที่ 2) พ.ศ. 2564 ดังนั้น โครงการจึงนำข้อมูลดังกล่าวมาปรับให้สอดคล้องกับการ
ดำเนินการจริงในปัจจุบัน 
 
  โดยน้ำเสียทั้งหมดจะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของโครงการ ขนาด 
0.8×1.4×2 เมตร หรือประมาณ 2.24 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพให้ได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน
ของนิคมฯ ก่อนท่ีจะระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพ่ือส่งไปบำบัด
ด้วยระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ซ่ึงหนังสือรับรองระบบสาธารณูปโภคส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ดังภาคผนวก ฎ 
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  เมื่อพิจารณาระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง พบว่า
ปัจจุบันมีค่าขีดความสามารถของระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางที่สามารถรองรับปริมาณน้ำเสียได้ 46,100 
ลูกบาศก์เมตร/วัน (ตามเล่มรายงานเปลี่ยนแปลงฯ EIA ปี พ.ศ. 2564 ล่าสุดของนิคมฯ) ซึ่งปัจจุบันมี
ปริมาณน้ำเสียท่ีส่งเข้าไปบำบัดประมาณ 31,480 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ข้อมูลท่ีปรากฎในรายงานการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิต้ี (ส่วนขยาย) ระยะที่ 5 (ครั้งท่ี 4) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565) และ
ภายหลังการเปลี่ยนฯ เมื่อโครงการระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคา (Solar 
Rooftop) เปิดดำเนินการแล้ว มีปริมาณน้ำเสียเพ่ิมข้ึนประมาณ 0.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน เน่ืองจากระบบผลิต
ไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ใช้ผู้ปฏิบัติงานเดิมของโรงงานท้ังหมดจึงไม่ต้องมีพนักงานประจำยกเว้นในช่วง
การซ่อมบำรุงและล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์มีผู้รับเหมาเข้ามาปฏิบัติงานประมาณ 10 คน 
ดังน้ันจึงมีปริมาณน้ำเสียจากการอุปโภคบริโภคประมาณ 0.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน แต่อย่างไรก็ตาม โครงการ
ได้มีการปรับข้อมูลปริมาณน้ำเสียรวมของบริษัทฯ ที่เข้าระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ใหม่ 
เนื่องจากข้อมูลปริมาณน้ำเสียจากการระบายท้ิงของระบบหล่อเย็นของโรงงานผลิตลวดทองแดงเพิ่มข้ึนอีก 
1.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยได้ระบุไว้ในรายงานเปล่ียนแปลงฯ EHIA (คร้ังท่ี 2) พ.ศ. 2564 แล้ว ท้ังน้ีปัจจุบัน
น้ำเสียของโครงการเข้าระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ อยู่แล้ว ดังนั้น นิคมฯ จะต้องรับปริมาณน้ำ
เสียรวมทั้งหมด 31,481 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งนิคมฯ มีความสามารถในการให้บริการบำบัดน้ำเสียของ
โครงการได้อย่างเพียงพอ ดังน้ัน ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยู่ในระดับต่ํา 
 

ศักยภาพในการรองรับนํ้าเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปริมาณ/ขนาด (ลูกบาศก์เมตร/วัน)
น้ําเสียของโครงการ

ภายหลังการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการ 

นํ้าเสียของ 
นิคมฯ 

นํ้าเสียของ 
นิคมฯ หลังมีการ
เปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการ

ขีดความสามารถในการ
ให้บริการของนิคมฯ 

ปัจจุบัน 

 เพ่ิมข้ึน 1.80 31,480 31,481.80 46,100 
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4.2.3 ผลกระทบด้านการจัดการกากของเสีย 
 มูลฝอยและกากของเสียทีเ่กิดขึ้นจากการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ ส่วนใหญ่เกิดขึ้นในระยะ
ก่อสรา้งและรื้อถอน สำหรับระยะดำเนินการอาจจะมีของเสียอันตรายเกิดขึ้น เช่น ของเสียอันตรายจาก
การเสื่อมสภาพของเซลล์แสงอาทิตย์ และอุปกรณ์ต่าง ๆ ซ่ึงคาดว่ามีปริมาณน้อย มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) ระยะก่อสร้าง 
  มูลฝอยและกากของเสียที่เกิดขึ้นจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้
แล้วจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง และเศษวัสดุจากกิจกรรมการก่อสร้างดังน้ี 
 
  1) ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง 
   สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้างคาดว่าจะ
เกิดขึ้นสูงสุด 40 โลกรัม/วัน (คำนวณจากอัตราการเกิดขยะมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน x จำนวน
คนงาน คน) อย่างไรก็ตาม ทางโครงการจัดให้มีถงัรองรับขยะมูลฝอยทั่วไปที่เกิดขึ้นภายในโครงการ มีฝา
ปิดมิดชิด ติดตั้งตามจุดต่าง ๆ อย่างเพียงพอเพื่อรองรับมูลฝอยที่เกิดขึ้นก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตไปกำจัดอย่างถูกหลักวิชาการ 
 
  2) เศษวัสดุจากกิจกรรมการก่อสร้าง 
   วัสดุจากกิจกรรมการก่อสร้างเช่น เศษเหล็ก เศษไม้พาเลท พลาสติก เป็นต้น คาดว่า
จะเกิดขึ้นประมาณ 1 ตัน/เดือน ทั้งนี้ โครงการมีนโยบายนำกลบัมาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุด นอกจากน้ีใน
ส่วนท่ีไม่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ โครงการได้กำหนดให้บริษัทรับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนออกนอก
พ้ืนท่ีก่อสร้าง เพ่ือนำไปกำจัดให้ถูกต้องตามหลักวิชาการ 
 
 (2) ระยะดําเนินการ 
  มูลฝอยและกากของเสียในช่วงระยะดำเนินการของโครงการเกิดจากกากของเสียจากกิจกรรม
ของพนักงานในช่วงซ่อมบำรุงและทำความสะอาดแผง และกระบวนการผลิต (แผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีชำรุด) ซ่ึงมี
รายละเอียดดังน้ี 
 
  1)  กากของเสียจากกิจกรรมของผู้รับเหมา 
     กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากกิจกรรมของผู้รับเหมาในช่วงซ่อมบำรุงและทำความสะอาดแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 8 กิโลกรัม/วัน (คำนวณจากอัตราการเกิดกากของเสีย 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน, จำนวน
พนักงาน 10 คน) ท้ังน้ี โครงการได้จัดเตรียมถังขยะชนิดแยกประเภทของขยะ พร้อมฝาปิดมิดชิดไว้ตามบริเวณ
ต่าง ๆ ของพ้ืนท่ีโครงการ และติดต่อให้หน่วยงานท้องถ่ินท่ีได้รับอนุญาตมารับเพ่ือไปกำจัดตามหลักสุขาภิบาล
ต่อไป  
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  2)  กากของเสียจากกระบวนการผลิต (แผงเซลล์ท่ีชํารุด) 
   สำหรับแผงเซลล์ท่ีเส่ือมสภาพและชำรุดในระหว่างระยะดำเนินการ คาดว่าเกิดปริมาณ
น้อยมาก เน่ืองจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีโครงการใช้เป็นแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีได้รับรองมาตรฐานจาก มอก.
1843 หรือ IEC 61215 ท้ังน้ี โครงการจะรวบรวมไว้ในพ้ืนท่ีของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ 
จํากัด โดยพ้ืนท่ีเก็บแผงเซลล์แสงอาทิตย์เส่ือมสภาพ/ชำรุด มีขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 3.75 ตารางเมตร และเพ่ือ
เป็นการป้องกันน้ำฝนที่อาจปนเปื้อนแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เสื่อมสภาพ/ชำรุด โครงการจึงจัดให้มีหลังคา
เต็นท์คลุมพื้นท่ีเก็บกากของเสียดังกล่าวขนาด 3.0 เมตร x 3.0 เมตร ดังน้ันพื้นท่ีเก็บกากของเสียสำหรับใช้
เก็บแผงเซลล์แสงอาทิตย์เส่ือมสภาพ/ชำรุด มีขนาดพ้ืนท่ี 9.00 ตารางเมตร (อ้างอิงรูปท่ี 2.3.2-10) ซ่ึงมีการ
จัดเก็บเฉพาะแผงเซลล์แสงอาทิตย์เส่ือมสภาพ/ชำรุดเท่าน้ัน โดยมีป้ายบอกชนิดของกากของเสียอย่างชัดเจน 
รวมท้ังมีการดำเนินงานท่ีสอดคล้องกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 โดยโครงการจะทำการตรวจสอบพ้ืนท่ีท่ีใช้จัดเก็บแผงเซลล์แสงอาทิตย์เป็นประจำ เม่ือ
มีปริมาณมากหรือครบกำหนดตามเวลากักเก็บกากของเสียภายในพื้นที่โรงงานตามที่กฎหมายกำหนด 
โครงการจะแจ้งให้บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูชั่นส์ (ประเทศไทย) จำกัด เข้ามาดำเนินการส่งคืนให้แก่
บริษัทผู้ผลิตดำเนินการส่งไปรีไซเคิลหรือกำจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกำหนดต่อไป  
 
 (3) ระยะร้ือถอน 
  ของเสียท่ีเกิดข้ึนในระยะร้ือถอนส่วนใหญ่จะเป็นเศษจากการร้ือถอน เช่น เศษเหล็ก แผงเซลล์
แสงอาทิตย์ และอุปกรณ์อ่ืน ๆ โดยเป็นปริมาณแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 111.87 ตัน/25 ปี สำหรับกาก
ของเสียจำพวกเศษเหล็ก โครงการกำหนดให้บริษัทผู้รับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนออกนอกพ้ืนท่ีหลังจากการ
ร้ือถอน เพ่ือนำไปกำจัดให้ถูกต้องตามหลักวิชาการ และสำหรับแผงเซลล์แสงอาทิตย์และอุปกรณ์อ่ืน ๆ ท่ีหมด
สภาพการใช้งานโครงการจะแจ้งให้บริษัท คันไซ เอนเนอร์จี โซลูช่ันส์ (ประเทศไทย) จำกัด เข้ามาดำเนินการ
ส่งคืนให้แก่บริษัทผู้ผลิตดำเนินการส่งไปรีไซเคิลหรือกำจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกำหนด 
 
  เมื่อพิจารณาแนวทางการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วทั้งในระยะ
ก่อสร้าง ระยะดำเนินการ และระยะรื้อถอน พบว่ามีแนวทางการจัดการอย่างเหมาะสม โดยไม่ส่งผล
กระทบต่อชุมชน ผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนจึงอยู่ในระดับต่ำ 
 
4.2.4 ผลกระทบด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 จากรายละเอียดโครงการ (บทท่ี 3) พบว่า การดำเนินการติดต้ังเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบน
หลังคาอาคาร Copper Wire Plant and Warehouse มีกำลังผลิตไฟฟ้าติดตั้งรวม 359.40 KWdc ของ
โครงการ มีโอกาสเกิดความเส่ียงน้อย อย่างไรก็ตาม เพื่อให้มั่นใจว่าอันตรายและความเสี่ยงได้รับการศึกษา
และทำการป้องกันที่สาเหตุและบรรเทาผลที่เกิดขึ้นได้ครอบคลุมทุกกิจกรรมของโครงการ บริษัทที่
ปรึกษาได้ประเมินความเสี่ยงจากการดำเนินงานของโครงการ ซึ่งแบ่งเป็น 3 ขั้นตอน (อ้างอิงประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3) ดังน้ี 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด 
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 (1) ช้ีบ่งอันตราย (Hazards Identification) 
  ในขั้นตอนนี้จะเป็นการแจกแจงกิจกรรมต่าง ๆ ในการดำเนินงานของโครงการ มี
ลักษณะของการเกิดอันตรายได้อย่างไรบ้าง แบ่งเป็น ขั้นตอนการก่อสร้าง ขั้นตอนการดำเนินการ 
ข้ันตอนการบำรุงรักษา และข้ันตอนกรณีฉุกเฉิน 
 
 (2) การจัดระดับความเส่ียง 
  พิจารณาถึงผลลัพธ์ของระดับโอกาส (L: Likelihood) คูณกับระดับความรุนแรง  
(S: Servility) ท่ีมีผลกระทบต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์สิน หรือสิ่งแวดล้อม 
 
  1) ระดับโอกาส (L: Likelihood) 
   พิจารณาจากโอกาสเชิงปริมาณและโอกาสเชิงคุณภาพที่ทำให้เกิดระดับโอกาส
สูงสุด โดยพิจารณาจากความถ่ีของสาเหตุท่ีส่งผลให้เกิด 
 

ระดับโอกาส 
เชิงปริมาณ รายละเอียด 

1 มีโอกาสเกิดยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 ปี ขึ้นไป

2 มีโอกาสเกิดน้อย เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 5-10 ปี 

3 มีโอกาสเกิดปานกลาง เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครั้ง ในช่วง 1-5  ปี 

4 มีโอกาสเกิดสูงเช่น ความถี่ในการเกิด เกิดมากกว่า 1 ครั้ง ใน 1 ปี

 
  2) ระดับความรุนแรง (S: Servility) 
 
   (ก) ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคล 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด
1 เล็กน้อย มีการบาดเจ็บน้อยในระดับปฐมพยาบาล

2 ปานกลาง มีการบาดเจ็บท่ีต้องได้รับการรักษาทางการแพทย์ 

3 สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยท่ีรุนแรง

4 สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต

 
   (ข) ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อชุมชน 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด
1 เล็กน้อย มีผลกระทบภายในโรงงาน/หน่วยงานของตนเอง 

2 ปานกลาง มีผลกระทบภายในโรงงาน/หน่วยงานท่ีมีพื้นท่ีติดกัน 

3 สูง มีผลกระทบภายในโรงงาน/หน่วยงานโดยรอบ  

4 สูงมาก มีผลกระทบต่อชุมชนภายนอก

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด 

406612 4-14  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

   (ค) ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม 
 

ระดับ 
ความ
รุนแรง 

รายละเอียด 

1 เล็กน้อย ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมเล็กน้อย สามารถควบคุมหรือแก้ไขได้

2 

 

 

 

ปานกลาง 

 

 

 

มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมปานกลาง โดยอาจมีการตกค้างในดิน ส่ิงมีชีวิตท่ีอาศัยอยู่ในดินยัง

สามารถอาศัยอยู่ได้ หรือมีการปนเป้ือนในน้ำ ส่ิงมีชีวิตท่ีอาศัยอยู่ในน้ำยังสามารถที่จะอาศัยอยู่

ได้ หรือฟุ้งกระจายในอากาศทำให้เกิดมลพิษ โดยสามารถกลับสู่สภาพเดิมได้ง่าย 

3 

 

 

 

สูง 

 

 

 

มีผลกระทบต ่อส ิ่งแวดล ้อมร ุนแรง โดยอาจม ีการตกค ้างในด ิน ทำให ้สภาพของด ิน

เปล่ียนแปลงไปจากเดิม ทำให้มีผลกระทบต่อส่ิงมีชีวิตท่ีอาศัยอยู่ในดิน หรือมีการปนเปื้อนใน

น้ำเป็นปริมาณมาก โดยเริ่มมีผลกระทบต่อสิ่งมีชีวิตที่อาศัยอยู่ในน้ำ หรือฟุ้งกระจายใน

อากาศ ทำให้เกิดมลพิษจนกลับสู่สภาพเดิมได้ยาก

4 

 

 

 

 

สูงมาก 

 

 

 

 

มีผลกระทบต ่อส ิ่งแวดล ้อมร ุนแรง โดยอาจม ีการตกค ้างในด ิน ทำให ้สภาพของด ิน

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม ไม่สามารถกลับสู่สภาพเดิมได้หรือสิ่งมีชีวิตไม่สามารถอาศัยอยู่ได้ 

หรือมีการปนเปื้อนในน้ำเป็นปริมาณมาก สิ่งมีชีวิตไม่สามารถอาศัยอยู่ในน้ำ โดยน้ำคืนสู่

สภาพเดิมได้ยากและใช้ระยะเวลานาน หรือฟุ้งกระจายในอากาศ ทำให้เกิดมลพิษจนกลับสู่

สภาพเดิมได้ยาก

 
   (ง)  ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อทรัพย์สิน 
ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด

1 เล็กน้อย ทรัพย์สินเสียหายน้อยกว่า 100,000 บาท

2 ปานกลาง ทรัพย์สินเสียหาย 100,000-5,000,000 บาท และสามารถดำเนินการผลิตต่อไปได้ 

3 สูง ทรัพย์สินเสียหายมากกว่า 5,000,000 บาท หรือต้องหยุดการผลิตในบางส่วน 

4 สูงมาก ทรัพย์สินเสียหายมากกว่า 5,000,000 บาท และต้องหยุดการผลิตท้ังหมด 

หมายเหตุ: กรณีระดับของทรัพย์สินที่เสียหายไม่สอดคล้องกับความสามารถในการผลิตให้ยึดระดับความรุนแรงตาม

ปัจจัยที่ทำให้เกิดความรุนแรงท่ีสูงกว่า เช่น ทรัพย์สินเสียหาย 50,000 บาท แต่ต้องหยุดการผลิตในบางส่วน 

ให้คิดระดับความรุนแรงเป็น 3 

 
   หากระดับความเสี่ยงที่ม ีผลต่อบุคคล ชุมชน ทรัพย์ส ิน หรือสิ่งแวดล้อมมีค ่า
แตกต่างกันให้เลือกระดับความเสี่ยงที่มีค่าสูงกว่าเป็นผลของการประเมินความเสี่ยงในเรื่องนั้น ๆ ระดับ
ความเสี่ยงจัดเป็น 4 ระดับ ซึ่งจะได้ระดับความเสี่ยงตามลำดับความสำคัญ (Risk Priority Number: 
RPN) ดังน้ี 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)  บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด 
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ระดับ ผลลัพธ์ 
(L×S) ความหมาย 

1 1-2 ความเส่ียงเล็กน้อย 

2 
 

3-6 
 

ความเส่ียงท่ียอมรับได้ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
(มีแผนงานควบคุมความเสี่ยง)

3 
 

7-9 
 

ความเส่ียงสูง ต้องมีการดำเนินงานเพ่ือลดความเส่ียง  
(มีแผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงานลดความเสี่ยง) 

4 
 

10-16 
 

ความเส่ียงท่ียอมรับไม่ได้ ต้องหยุดดำเนินการและปรับปรุงแก้ไข 
เพ่ือลดความเสี่ยงลงทันที 
(มีแผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงานลดความเสี่ยง) 

 
 (3) ควบคุมความเส่ียง (Risk Control)  
  โดยกำหนดมาตรการป้องกัน ซึ่งต้องครอบคลุมทุกสาเหตุและบรรเทาให้มีผลกระทบ
หรือสูญเสียน้อยท่ีสุด 
 
  ทั้งนี้ รายละเอียดการประเมินความเส่ียงจากการดำเนินงาน บริษัทที่ปรึกษาได้ประเมิน
ความเสี่ยงจากการติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์ ทั้งในช่วงกิจกรรมก่อสร้างและดำเนินการรวมถึงได้จัดทำ
แผนงานควบคุมความเสี่ยงดังรายละเอียดแสดงในตารางท่ี 4.2.4-1  
 
 
 
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   
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ตารางที่ 4.2.4-1 
ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานเพื่อการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยง  

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

1.  ระยะก่อสร้าง 
1.1 งานปรับปรุงพื้นที่หลังคาอาคาร 

Slips, Trips, 
Falls 

ทำงานบนพื้นที่ต่างระดับไม่เรียบ มีสิ่ง
กีดขวาง ลื่น สะดุด ล้ม ได้รับบาดเจ็บ

- มั่นใจว่าบริเวณที่เป็นพื้นที่ต่างระดับ และที่วางอุปกรณ์ต้อง
มีเชือกกั้นและป้ายเตือน

2 2 2 

  - จำกัดจำนวนคนที่เข้ามาในพื้นที่ก่อสร้าง  2 2 2
  - ปรับปรุงสภาพพื้นที่ให้เป็นระเบียบ ไม่มีสิ่งกีดขวาง 2 2 2
  - จัดช่องทางระบายน้ำให้มั่นใจว่าไม่มีน้ำขังทั้งทางเข้า-ออก 

พื้นที่โครงการ
2 2 2 

Electrocution เครนยกของและวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ หรือ
นั่งร้าน โดนสายไฟฟ้าขาด ทำให้ไฟฟ้า

- มั่นใจว่าเครนยกของหรือนั่งร ้านไม่ทำงานใกล้บริเวณ
สายไฟฟ้า 

4 1 2 

 ดูดตาย - บริเวณที่มีโอกาสสัมผัสโดน ให้ติดต่อผู้ที่เกี่ยวข้องมาติดตั้ง
ฝาครอบหรือตัดระบบไฟฟ้าในบริเวณดังกล่าวออกชั่วคราว 

4 1 2 

 สภาพของตู้จ่ายไฟฟ้าชั่วคราว อยู่ใน - ต้องทำให้มั่นใจว่าอุปกรณ์ไฟฟ้าต้องมีสภาพที่ปลอดภัยและ
มีการตรวจสอบอุปกรณ์ไฟฟ้าเป็นประจำ 

4 1 2 

 สภาพที่ชำรุด เกิดฝนตกหนัก ไฟฟ้ารั่ว
ดูดคนตาย 

- อุปกรณ์ที่ติดตั้งกลางแจ้งต้องเป็นชนิด Weather proof 
และมีสายดิน

4 1 2 

  - หากฝนตกหนักมาก ๆ ให ้พ ิจารณาการตัดไฟฟ ้าออก 4 1 2



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   

406612    4-17                        บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

ชั่วคราว 
Weather ฝนตกหนักติดต่อกันทำให้พื้นเปียก - มั่นใจว่าพื้นที่แห้ง แข็งแรง สามารถรองรับน้ำหนักได้ 2 2 2

 ต้องหยุดปฏิบัติงาน ทำให้สูญเสียเวลา - ทำความสะอาดช่องระบายน้ำชั่วคราว ไม่ให้มีน้ำขัง 2 2 2

Working at  พลัดตกจากที่สูง - ใช้นั่งร้านที่มีคอกกั้นและราวกันตก   4 1 2
Height  - การปีนป่ายออกจากกระเช้าหรือนั่งร้าน ต้องใช้ Lifeline 

และ Full Body Harness
4 1 2 

  - มีป้ายเตือนวัสดุตกจากด้านบน 3 2 2
  - มีป้ายห้ามเข้าก่อนได้รับอนุญาต 2 1 1

Vehicles รถยนต์ที่เพิ่มมากขึ้น อาจจะส่งผลให้เกิด
อุบัติเหตุ 

- รถยนต ์ท ี่ใช ้ใน โครงการต ้องม ีสภาพสมบ ูรณ ์และม ี
ประกันภัย

2 3 2 

  - สวมใส่เข็มขัดนิรภัย 2 3 2
  - มั่นใจว่ามีความเข้มงวดในการจำกัดความเร็วรถยนต์ ไม่

เกิน 30 กม./ชม. มีการจัดแบ่งพื้นที่จอดรถ และมีการจัดการ
จราจรที่มีประสิทธิภาพ

2 3 2 

Noise เสียงดังจากเครื่องจักรอุปกรณ์รบกวน - หลีกเลี่ยงการทำงานในยามวิกาล 2 2 2
 การทำงาน  - เครื่องจักรต้องมีประสิทธิภาพ มีระดับเสียงไม่เกินกว่า

มาตรฐาน ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด

2 2 2 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   

406612    4-18                        บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

ระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน

  - ห้ามก่อให้เกิดเสียงดังโดยไม่จำเป็น  2 2 2

1.2 งานติดตั้งโครงสร้าง 
Working at  พลัดตกจากที่สูง - ใช้นั่งร้านที่มีคอกกั้นและราวกันตก   4 1 2

Height  - การปีนป่ายออกจากกระเช้าหรือนั่งร้าน ต้องใช้ Lifeline 4 1 2
  และ Full Body Harness
  - มีป้ายเตือนวัสดุตกจากด้านบน 3 2 2
  - มีป้ายห้ามเข้าก่อนได้รับอนุญาต 2 1 1

Burn & Scald งานเชื่อมประกอบ ทำให้ลูกไฟโดนผิวหนัง - จัดเตรียมผ้าทนไฟ ไว้คลุมอุปกรณ์ 3 1 3
 หรือวัตถุไวไฟ เกิดเพลิงไหม้ - จัดวางวัตถุไวไฟไว้ห่างจากงาน Hot Work และมีอุปกรณ์

ดับเพลิงไว้ในพื้นที่ทำงานตลอดเวลา หากเกิดกรณีไฟไหม้ต้อง
อยู่เฝ้าระวังเหตุอย่างน้อย 30 นาที

3 1 3 

  - มีอุปกรณ์ดับเพลิงตั้งไว้ในพื้นที่ทำงานตลอดเวลา 3 1 3
Sharp, Crush,  โดนเหล็กหนีบ ทิ่มแทง ขณะยก - มีอุปกรณ์ช่วยในการยก 2 2 4

Pinch  - สวมใส่ถุงมือหนังขณะทำงาน 2 2 4
  - สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 2 2 4

Noise เสียงดังจากการเคาะตี ทำให้มีเสียงรบกวน - หลีกเลี่ยงการทำงานเวลากลางคืน 2 1 2
Stable  วางโครงสร้างเอียง ไม่มั่นคง เกิดการ - จัดระดับทุกจุดให้มีความมั่นคงก่อนติดตั้ง 3 1 3



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   

406612    4-19                        บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

Platform ล้มทับ - มั่นใจว่าพื้นที่วางได้ปรับระดับ แข็งแรง รับน้ำหนักได้ 3 1 3
Access and  วางของกีดขวาง ปิดกั้นทางเข้าออก - มั่นใจว่าสิ่งของทุกอย่างได้มีการจัดวางอย่างเป็นระเบียบ 3 1 3

Egress เกิดเหตุฉุกเฉินไม่สามารถออกได้ทัน  ไม่กีดขวางทาง และติดป้ายห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องเข้ามาใน
พื้นที่

   

1.3 งานติดตั้งแผงเซลล์ 
Slips, Trips,  แผงเซลล์หล่นระหว่างการติดตั้ง - ใช้อุปกรณ์จำเพาะ และติดตั้งโดยผู้เชี่ยวชาญ 3 1 2

Falls  - ออกแบบวิธีการยก และการวางให้ถูกต้อง 3 1 2
  - ติดป้ายห้ามบุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องเข้ามาในพื้นที่ 3 1 2

Work at 
Height 

พลัดงานตกจากที่สูง - มั่นใจว่าทุกคนใช้ Full Body Hardness และ Lifeline ทุก
ครั้งที่ทำงานที่สูง

3 1 2 

  - ด้านล่างต้องไม่เป็นวัสดุที่อันตราย 3 1 2
  - มีป้ายเตือนวัสดุตกจากด้านบน 3 2 2
  - มีป้ายห้ามเข้าก่อนได้รับอนุญาต 2 1 1

Sharp, Crush,  กระจกจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์แตก - ต้องมีผู้ควบคุมงาน มีการให้สัญญาณในการวาง 2 2 2
Pinch บาด - สวมถุงมือทุกครั้งที่ทำงานกับแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 2 2 2

  - กระจกปิดเซลล์เป็นกระจกนิรภัย 2 2 2
Weather ฝนตกหนัก เกิดอันตรายในการติดตั้ง - พิจารณาสั่งการให้หยุดงานหากฝนตก 2 1 1 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   

406612    4-20                        บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

1.4 งานทดสอบ 
Electrocution กระแสไฟฟ้ารั่ว ดูดพนักงานตัดระบบ

จ่ายไฟเข้าผิด ทำให้แรงดันไฟเข้า
- วางแผน กำหนดผู้รับผิดชอบ ในการตรวจสอบให้แน่ใจว่า

ไม่มีจุดรั่ว
3 1 2 

  - พนักงานสวมถุงมือกันไฟฟ้าเมื่อต้องสัมผัสใกล้สายไฟฟ้า 3 1 2
  - ติดตั้งระบบสัญญาณเตือนภัย จากพบกรณีฉุกเฉิน พร้อม

วิทยุสื่อสาร
3 1 2 

  - มีระบบตัดไฟฟ้า fuse 3 1 2
  - มั่นใจว่าระบบ Labeling/ Lockout-Tag out  

ได้ดำเนินการอย่างถูกต้อง
3 1 2 

2.  ระยะดําเนินการ 
 งานซ่อมบํารุงรักษาและทําความสะอาดแผง
Heat Radiation โดนแสงแดดร้อน ทำให้หน้ามืดเป็น 

ลมแดด 
- กำหนดระยะเวลาในการพัก โดยเฉพาะวันที่ร้อนจัด และมี

การจัดเตรียมน้ำดื่มไว้อย่างเพียงพอ 
2 1 1 

  - ไม ่ม ีการปีนไปบนแผงเพ ื่อทำความสะอาด ใช้อ ุปกรณ ์
ด้ามยาว เพื่อทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์

2 1 1 

  - การปีนป่ายออกจากกระเช้าหรือนั่งร้าน ต้องใช้ Lifeline 4 1 2
  และ Harness
  - มีป้ายเตือนวัสดุตกจากด้านบน 3 2 2



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)              บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด   

406612    4-21                        บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 

ตารางที่ 4.2.4-1 (ต่อ)

Hazards Risk/Scenario Prevention and Mitigation 
ระดับ

ความรุนแรง 
(S: Servility) 

ระดับโอกาส 
(L: Likelihood)

Risk Priority 
Number: 

RPN) 

Dust, Irritants น้ำยาทำความสะอาดกระเด็นเข้าตา - กำหนดต้องสวมใส่ Face Shield ขณะทำความสะอาด 2 2 2
  - ใช้น้ำยาล้างทำความสะอาดทั่วไป ไม่มีสารเคมีอันตราย 2 2 2

3.   ระยะรื้อถอน 
   งานรื้อถอนแผงเซลล์ 

Slips, Trips,  แผงเซลล์หล่นระหว่างรื้อถอน - ใช้อุปกรณ์จำเพาะ และดำเนินการโดยผู้เชี่ยวชาญ 3 1 2
Falls  - ออกแบบวิธีการยก และการวางให้ถูกต้อง 3 1 2

Work at 
Height 

พลัดงานตกจากที่สูง - มั่นใจว่าทุกคนใช้ Full Body Hardness และ Lifeline ทุก
ครั้งที่ทำงานที่สูง

3 1 2 

  - ด้านล่างต้องไม่เป็นวัสดุที่อันตราย 3 1 2
  - มีป้ายเตือนวัสดุตกจากด้านบน 3 2 2
  - มีป้ายห้ามเข้าก่อนได้รับอนุญาต 2 1 1

ที่มา : บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จำกัด, 2566 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (ครั้งที่ 3)               บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด 
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ตารางที่  4.2.4-2 
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง) 

 
หน่วยงาน   :  แผนกวิศวกรรม / ซ่อมบำรุง                                 
รายละเอียด  :  งานซ่อมบำรุงรักษาและทำความสะอาดแผง/งานรื้อถอนแผงเซลล์ 
วัตถุประสงค์ : เพื่อลดและป้องกันอันตรายจากการดำเนินการ           
เป้าหมาย :  เพื่อลดและป้องกันอันตรายจากการดำเนินการ (อันตรายจากการดำเนินการต่อพนักงานเท่ากับ 0) 
 

ลําดับที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินการเพื่อลด ผู้รับผิดชอบ หัวข้อเรื่องที่ควบคุม 
หลักเกณฑ์หรือ

ผู้ตรวจติดตาม 
มาตรการที่ใช้ควบคุม

1. การจัดเรียงแผงเซลล์ขณะขนย้าย/รื้อถอน พนักงานที่ปฏิบัติงานที่

เกี่ยวข้อง 

- การจัดเรียง ให้มั่นคง สมดุล ออกแบบวิธีการยกและการ

วางให้ถูกต้อง 

- หัวหน้างาน 

2. การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณ

ปฏิบัติงาน 

พนักงานที่ปฏิบัติงานที่

เกี่ยวข้อง 

- Full Body Harness และ 

Lifeline 

พนักงานที่ปฏิบัติงานเกี่ยวข้องต้องสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 

- หัวหน้างาน 

3. การอบรมให้พนักงานมีความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนการดูแล

รักษาระบบป้องกันและอุปกรณ์ต่างๆ การรื้อถอน/การ

เคลื่อนย้ายที่ถูกวิธี 

หัวหน้างาน - วิธีปฏิบัติ เรื่อง ขั้นตอนการดูแล

รักษาระบบป้องกันและ

อุปกรณ์ต่างๆ 

- วิธีปฏิบัติ เรื่อง ขั้นตอนการการ

รื้อถอนและการเคลื่อนย้าย

เกี่ยวกับแผงเซลล์ 

พนักงานขนย้ายและพนักงานรื้อถอนต้องผ่าน

การอบรมและปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงานที่

กำหนด 

- ผู้จัดการโรงงาน 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต 
ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตลวดทองแดง (คร้ังท่ี 3)         บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จํากัด  
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4.2.5 ผลกระทบด้านสุนทรียภาพและแสงสะท้อน 
 กิจกรรมที่อาจจะเกิดผลกระทบด้านสุนทรียภาพและแสงสะท้อนจากโครงการเกิดจากระยะก่อสร้าง 
และระยะดำเนินการ โดยระยะก่อสร้างอาจก่อให้เกิดมลพิษทางสายตา (Visual Pollution) แก่ผู้สัญจรไปมา 
และระยะดำเนินการอาจจะส่งผลกระทบด้านแสงสะท้อน มีรายละเอียดังน้ี 
 
 (1) ระยะก่อสร้าง 
  กิจกรรมการก่อสร้างอาจก่อให้เกิดมลพิษทางสายตา (Visual Pollution) อย่างหลีกเลี่ยง
ไม่ได้ อย่างไรก็ตาม มลพิษที่เกิดขึ้นดังกล่าวนี้สามารถป้องกันและลดผลกระทบแก่ผู้พบเห็นลงได้เนื่องจาก
บริเวณโดยรอบโครงการส่วนใหญ่เป็นพื้นที่ว่างของชุมชน และพื้นที่โรงงาน อีกทั้งโครงการมีการล้อมรั้วกั้น
อาณาเขตพ้ืนที่โครงการเพื่อป้องกันการรุกล้ำของคนและสัตว์ พร้อมทั้งการออกแบบภูมิสถาปัตย์โดยรอบให้มี
ทัศนียภาพสวยงานแก่ผู้ท่ีสัญจรไปมา 
 
 (2) ระยะดําเนินการ 
  สำหรับผลกระทบด้านแสงสะท้อนในระยะดำเนินการ พบว่า ปัจจัยที่ก่อให้เกิดผลกระทบ 
ได้แก่ ทิศทางมุมการตกกระทบของแสง และชนิดของแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ซึ่งในปัจจุบันด้วยเทคโนโลยีแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ที่มีการพัฒนาที่มากขึ้น และโครงการได้เลือกใช้แผงเซลล์แบบผลึกรวม (w/AR Coating) 
ลักษณะแผงเซลลมี์สีดำด้าน ภายนอกเคลือบด้วยกระจก ซ่ึงช่วยลดการสะท้อนของแสงลงได้  
 
  จากการศึกษา (PV Systems: Low Levels of Glare and Reflectance vs. Surrounding 
Environment; Mark Shields, 2010) ท่ีได้ทำการศึกษาการทะลุผ่านและการสะท้อนของแสงผ่านตัวกลางต่าง ๆ 
(รายละเอียดดังตารางท่ี 4.2.5-1) พบว่า ผิวหน้าของแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เคลือบด้วยชั้นลดการสะท้อนแสง 
(Anti-reflection layer) จะช่วยการสะท้อนของแสงให้ต่ำกว่าการสะท้อนแสงของผิวน้ำดังนั้น ผลกระทบด้าน
สุนทรียภาพและแสงสะท้อนท่ีเกิดข้ึนจึงอยู่ในระดับต่ำ 
 

ตารางท่ี 4.2.5-1 
ค่าการสะท้อนของแสงผ่านตัวกลาง 

ตัวกลางท่ีแสงตกกระทบ ดัชนีการสะท้อนของแสง 
เซลล์แสงอาทิตย์ (w/AR Coating) 1.250

เซลล์แสงอาทิตย์ (Solar Glass) 1.329

น้ำเปล่า (Smooth Water) 1.333

พลาสติก (Plastic) 1.460

ลูกแก้ว (Plexiglass) 1.500

แก้ว (Standard Glass) 1.517

หิมะ (Snow) 1.980

เหล็ก (Steel) 2.500

ท่ีมา: PV Systems: Low Levels of Glare andReflectance vs. Surrounding Environment; Mark Shields, 2010 

*********************************************** 


